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1 Allgemeines

Langen und Langenverhéltnisse sind z.B. AuBenmaBe, In-
nenmaBe, AbsatzmaBe, MaBe fiir Durchmesser, Breiten,
Dicken, Lochmittenabstande, Winkel, Radien. Dazu ge-
héren auch MaBe fiir Form und Lage sowie Oberflichen-
maBe. Lédngen- und WinkelmaBe werden mit Zahlenwert
und Einheit angegeben, z.B. 20,985mm, und sind nach
DIN 102 generell auf 20°C bezogen.

Fiir die MeBtechnik aligemein geltende Begriffe sind in
DIN 1319 Teil 1 bis Teil 3 definiert. In der vorliegenden Norm
sind fiir die Léngenpriiftechnik wichtige Begriffe aus
DIN 1319 Teil 1 bis Teil 3 ibernommen (mit * gekennzeichnet)
und fiir die industrielle Praxis erklart und ergdnzt worden.
Zusétzlich sind weitere in der Langenpriiftechnik verwen-
dete Begriffe aufgenommen und definiert worden.

2 Einheiten
21 Langeneinheit (siehe auch DIN 1301 Teit 1)

Die Sl-Basiseinheit der Ldnge ist das Meter mit dem
Zeichen m.

Bevorzugte dezimale Teile des Meter:

1dm (Dezimeter) = 107'm = 0,1m

1cm (Zentimeter) = 1072m 0,01m

1mm (Millimeter) = 1073m = 0,001 m

1pm (Mikrometer) = 10°®m = 0,000001 m
103 mm = 0,001 mm
107°m = 0,000000001m
1078 mm = 0,000001 mm
= 103um = 0,001 pum

1nm (Nanometer)
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2.2 Winkeleinheiten (siehe auch DIN 1315)
Die SI-Einheit des ebenen Winkels ist derjenige Winkel, fiir

Sexagesimale Teile des Grad:
[e]

1
1" (Minute) = {—

den das Langenverhéltnis Kreisbogen zu Kreisradius den 60

Zahlenwert 1 besitzt. Diese Einheit wird Radiant (Zeichen:

rad) genannt.

Bevorzugte dezimale Teile des Radiant:
1mrad (Milliradiant)

360.Teil des Vollwinkels.

T
1°= ——rad

180

3 Tatigkeiten

1073rad = 0,001 rad
1urad (Mikroradiant) = 107 %rad = 0,000001 rad

Der Grad (friher auch Altgrad; Zeichen: °) ist gleich dem

11’ 1 °
1" (Sekunde) = {—) = [———
60 3600

Das Gon (frither auch Neugrad; Zeichen: gon) ist gleich
dem 400.Teil des Vollwinkels.

T
1gon=——rad
200

Bevorzugte dezimale Teile des Gon:

1cgon (Zentigon) = 1072 gon = 0,01 gon

1mgon (Milligon) = 10"3gon = 0,001 gon

Bei Angabe eines Winkels in der Einheit Grad kann dieser

entweder sexagesimal (z.B. 50°7’'30") oder dezimal (z.B.
50, 125°) unterteilt angegeben werden.

Nr Benennung Definition, Erklarung

3.1 Priifen * Priifen in der Léngenpriftechnik ist das Feststellen, ob ein Priifgegen-
. . stand den geforderten MaBen und der geforderten Gestalt entspricht.
inspecting
controler Das Priifen kann subjektiv durch Sinneswahrnehmung oder objektiv durch

Messen oder Lehren erfolgen.

Pri]lfen
subjektiv objektiv

durch Sinneswahrnehmung durch Messen  durch Lehren

3.1.1 Messen* Messen in der Langenpriiftechnik ist das Ermitteln des MeBwertes einer

. Lange oder eines Winkels durch Vergleich mit einem Normal, z.B. MaB-

measuring .

verkoérperung.
mesurer
3.1.2 Lehren* Lehren ist das Feststellen, ob bestimmte Ldngen, Winkel oder Formen
augin eines Priufgegenstandes die durch MaB- oder Formverkorperungen — die
gon?rélger ar calibre Lehren —gegebenen Grenzen einhalten oder in welcher Richtung sie diese
P iiberschreiten. Der Betrag der Abweichung wird nicht festgestellt.

Eine Grenziehrung erfordert zwei MaBverkdrperungen, die den beiden

GrenzmaBen entsprechen.

3.2 Kalibrieren* Kalibrieren ist das Ermitteln des Zusammenhangs zwischen Ausgangs-
calibratin und EingangsgroBe, z.B. zwischen der Anzeige eines MeBgerates oder
étalonnerg einer MeBeinrichtung und dem Wert der MeBgréBe. In der Regel wird dabei

die Differenz zwischen Anzeige (Ist-Anzeige) und richtigem Wert (Soll-

Anzeige) ermittelt.

Das Ergebnis des Kalibrierens kann z.B. zum Justieren (siehe Nr 3.4) ver-

wendet werden.

Anmerkung: Die Benennung ,Eichen“ soll vermieden werden, weil sie
auch im gesetzlichen Sinne benutzt wird und deshalb zu MiBver-
standnissen fiihren kann.

3.3 Einstellen Einstellen ist das Verstellen von Priifmitteln auf ein MaB mit Bezug auf
settin MaBverkdrperungen.

) 9 Wenn hierbei eine Nuli-Anzeige angestrebt wird, spricht man von einer
régler .

Null-Einstellung.

3.4 Justieren * Justieren umfaBt alle erforderlichen MaBnahmen, mit denen erreicht wird,
adjusting daB die Abweichung der Anzeige innerhalb der Fehlergrenzen liegt.
ajuster




